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Kod: G 166

 

 

 

 

DIN 9825 / ISO 9182

Sipariş: G166. d x 
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Malzeme: < Ø 20 = 1.7131 
                 > Ø 20 = 1.1213 (Cf53)
Sertlik:  58 - 62 HRC 

3 x 120 0

d6

d

Ø15-16  /  19-20
24-25   /   30-32   /   38-40

d =  Ø48-50  /  60-63

d = Ø80d6

* G166 ürününe cıvata ve pul dahildir.
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Düz Kılavuz Kolon - Cıvatalı Tip

Pres kalıplarında aşırı yanal kuvvetler oluşuyor ise 
böyle durumlarda kolonlarla birlikte Sürtünmeli 
Grafitli Plakalar kullanılmalıdır.

GTH Kalıp Kolonları; üretimin son aşamasında 
(taşlamadan sonra) çalışan yüzeyler polisaj makinemizle 
parlatılmaktadır (özel formüllü finiş yüzey).

Kalıbın ters kapanmasını önlemek için üç adet 
ana ölçü ile bir adet ara ölçü kullanılabilir. 
(15 - 19 - 24 - 32 - 38 - 48 - 60)

GTH Kolon & Burçların eşleştirme tablosu için 
lütfen kataloğun arka kapak içini inceleyiniz. 
Tablomuzu www.guvenal.net      “Dökümanlar” 
bölümünden de indirebilirsiniz. 
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